
1. [bookmark: _Toc478378004][bookmark: _Toc217446093][bookmark: _Toc321382057][bookmark: _Toc316292231]技术、商务及其他要求
[bookmark: _Toc414347857][bookmark: _Toc417566432][bookmark: _Toc477248550]1.1采购清单
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	三目数码摄影金相显微镜
	台
	15
	　

	2
	金相显微镜+图像系统+图像处理系统+图像分析系统
	台
	4
	　

	3
	箱式电阻炉
	台
	4
	　

	4
	便携式里氏硬度计
	台
	2
	　

	5
	数显全自动布氏硬度计
	台
	10
	　

	6
	高精度数显洛氏硬度计
	台
	2
	　

	7
	自动转塔数显维氏硬度计+摄像系统+软件
	台
	10
	　

	8
	金相试样切割机
	台
	4
	　

	9
	立式双盘金相抛光机
	台
	10
	　

	10
	全自动试样磨抛机/研磨机/预磨机抛光机
	台
	1
	　

	11
	试样磨抛机
	台
	2
	　


[bookmark: _Toc414347862][bookmark: _Toc417566433][bookmark: _Toc477248551][bookmark: _Toc405470380][bookmark: _Toc276718522][bookmark: _Toc249366050][bookmark: _Toc301782789][bookmark: _Toc301782771][bookmark: _Toc273336187][bookmark: _Toc249194650][bookmark: _Toc303150932][bookmark: _Toc343513803][bookmark: _Toc295392031][bookmark: _Toc308116285][bookmark: _Toc217446094]1.2技术参数及要求
	序号
	名称
	详细技术指标及功能需求

	1
	三目数码摄影金相显微镜
	技术参数：
1.结构：倒置式 三目镜筒 倾角30 ° 瞳距和屈光度可调  4物镜转换器
2.总放大倍率：显微镜100 -1000× 图像200 - 2000×
3.双层机械载物台：  200 × 152 mm左右 移动范围15 × 15 mm左右
4.调焦机构：同轴粗微动  限位保护  升降范围30 mm左右 微调0.002 mm；
5.照明系统：亮度可调 带滤色片
系统配置：
1、金相显微镜：三目倒置金相显微镜；
3、数码适配镜：专用显微镜与数码相机的光学和机械接口；
3、数码相机；品牌数码相机 >1350万像素 。

	2
	金相显微镜+图像系统+图像处理系统+图像分析系统
	结构：倒置式；三目镜筒，倾角30°，瞳距和屈光度可调；总放大倍率：显微镜100×～1000× 图像300×～3000×；分划目镜：10× 平场可变焦，格值0.1 mm；测微尺：格值0.01 mm/1 mm；双层机械载物台：200×152mm左右，移动范围15×15mm左右；调焦机构：同轴粗微动，限位保护，升降范围30mm左右，微调0.002mm；同轴反射照明系统：亮度可调，带滤色片(黄,绿,蓝,磨砂)。
系统配置 ：
1.金相显微镜： 三目倒置金相显微镜
2.数码适配镜：专用显微镜与数码相机的光学和机械接口
3.数码相机： 品牌数码相机，≥1350万像素
4.图像处理系统：图像捕捉卡 （高分辨率图像实时采集卡 二次开发软件包）
5.图像分析系统： 专业定量金相分析计算机操作系统 
6.微机和打印机：当前主流配置

	3
	箱式电阻炉
	炉膛尺寸：400×300×300mm左右；炉膛容积：36L左右；设计温度：RT-1200℃/长期使用温度≤1100℃ ；控温精度：±1℃；升温速率：≤60℃/min；仪表类型：彩色屏，PLC控制，50-60段程序；加热元件：铁铬铝加热丝；工作电压：AC380V/50HZ；

	4
	便携式里氏硬度计
	测量范围：(170～960)HLD (17.9-69.5)HRC ；测量方向：360°；示值重复性：6HLD(HLD=760时)；硬度制：里氏、肖氏、布氏、洛氏B、洛氏C、维氏；示值误差：±6HLD(HLD=760时) 相对误差±0.8%、示值重复性误差0.8（HLD=800）；标准冲击装置：D型冲击装置。

	5
	数显全自动布氏硬度计
	试验过程LCD显示，压痕可在仪器上通过测微目镜直接测量，并能在LCD显示屏显示压痕的直径，砝码加力。
布氏硬度计主要技术规格
测量范围：8-450HBS，8-650HBW
试验力：1.839、2.452、7.355、9.807、29.42千牛顿
试样允许最大高度：230毫米
压头中心至机壁距离：120毫米
电源：交流220伏
外形尺寸：700×268×842毫米左右
主要附件：
大平试台、钢球压头（Φ2.5、Φ5、Φ10毫米）、小平试台、标准布氏硬度块、V型试台。

	6
	高精度数显洛氏硬度计
	主要技术规格：
测量范围：20—88HRA、20—100HRB、20—70HRC
试验力： 60、100、150公斤力
试样允许最大高度：170毫米
压头中心至机壁距离：130毫米
硬度分辩率：0.1HR
电源：交流220伏  50/60赫兹
外形尺寸控制在500×250×700毫米左右
标准配备：
大平试台、小平试台、V型试台、金刚石圆锥压头、钢球压头、打印机、HRS-150型标准洛氏硬度块至少5块

	7
	自动转塔数显维氏硬度计+摄像系统+软件
	应用范围：适用于黑色金属、有色金属、IC薄片、表面涂层、层压金属，玻璃、陶瓷、玛瑙、宝石等炭化层和淬火硬化层的深度及梯度的硬度测试；采用计算机软件编程，光学测量系统。通过软键输入，可选择维氏和努氏硬度的测量、能调节测量光源的强弱，能选择保荷时间，在LCD显示屏上能显示试验方法、试验力，通过面板输入测量压痕对角线长度、屏幕直接读出硬度值，简便查表的繁琐。

	8
	金相试样切割机
	最大切割截面：φ100×100mm；
转速：2800r/min左右；
电动机： 4KW左右，380V，50Hz；
外型尺寸控制在800×660×1380mm左右。

	9
	立式双盘金相抛光机
	抛盘直径：φ200mm；转速：1400r/min左右；电源：380v、50Hz。配抛光织物2片。

	10
	全自动试样磨抛机/研磨机/预磨机抛光机
	磨抛盘直径：300mm或250mm；砂纸直径：300mm或250mm；转速：无级调速100～1000r/min，电动机：直流无刷电机两相220v 1.1kw；磨头转速：无级调速30～120r/min；中心气缸压力：0～0.5Mpa；行星气缸压力：0～0.5Mpa；试样安装数量：6个；磨头电动机：直流无刷减速电机, 两相220v，100w。 

	11
	试样磨抛机
	磨抛盘直径：300mm或250mm；砂纸直径：300mm或250mm；转速：无级调速100～1000r/min，电动机：直流无刷电机,两相220v,1.1kw。



[bookmark: _Toc477248552]1.3★项目履约时间、地点
项目履约时间：合同签订后60天内完成供货、安装调试及验收
项目履约地点：西南交通大学峨眉校区机械基础实验中心（中山梁二号教学楼） 
[bookmark: _Toc417566437][bookmark: _Toc477248553]1.4★付款方式
[bookmark: _Toc417566438]1.分期付款，第一期，合同签署后支付合同总额的60%；第二期，货到验收合格，在中标人支付招标人5%的质保金后十个工作日内，招标人支付合同总额的40%；第三期，正常运行一年后退还质保金；
2.成交人需提供增值税专用发票。
[bookmark: _Toc477248554]1.5服务要求
重要性分为“★”和一般无标示指标。★代表最关键指标，不满足该指标项将导致投标被拒绝，无标识则表示一般指标项。
	服务要求

	1
	原厂售后服务承诺函
	保修期内法定工作日免费上门服务。保修期满后仍享受免费技术支持服务以及工作日内免费上门服务，设备终生维护保养，保修期外维修只收取成本费。

	2
	★投标人售后服务承诺函
	投标人承诺所有硬件1年免费保修、所有软件1年免费保修升级、提供 7×24 小时免费电话技术支持，在故障2小时内响应，4小时内到达现场，48小时内解决问题。

	3
	★培训
	投标人能够提供详细且完善的项目培训方案，能够提供专业的技术培训，能够有效保障用户技术人员掌握项目中涉及的相关系统运行维护的相关知识。到货安装调试完成后，有专业工程师现场提供系统的使用培训服务。培训课程，场地、交通等与培训相关的费用均由投标人承担。

	4
	集成实施服务
	投标人要根据本项目特点，提供集成实施和安装施工调试方案，负责本次所有投标产品的安装调试集成等服务工作，费用包含在投标总价中。



[bookmark: _Toc430269229][bookmark: _Toc477248555]1.6验收标准
1. 货物到达现场后，供应商应在采购人在场情况下当面开包，共同清点、检查外观，作出验货记录，双方签字确认后开始安装调试。
1. 成交供应商应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由供应商负责调换、补齐或赔偿。
1. 成交供应商应提供完备的技术资料、装箱单、授权文件和生产厂商提供的原厂正品出货证明材料（非装箱清单组成材料）等，并派遣专业技术人员进行现场部署调试。验收合格条件如下：
1. 产品技术参数与采购合同一致，性能指标达到规定的标准；
1. 产品技术资料、装箱单、授权文件等资料齐全；
1. 在产品（系统）试运行期间所出现的问题得到解决，并运行正常；
1. 在规定时间内完成交货并验收，并经采购人确认。
1. 产品在部署调试并试运行符合要求后，才作为最终验收。
1. 采购人对供应商交付的产品（包括质量、技术参数等）进行确认，并出具书面验收意见。
[bookmark: _Toc461024576][bookmark: _Toc477248556]1.7其他要求
1. 供应商应保证在本项目使用的任何产品和服务（包括部分使用）时，不会产生因第三方提出侵犯其专利权、商标权或其它知识产权而引起的法律和经济纠纷，如因专利权、商标权或其它知识产权而引起法律和经济纠纷，由供应商承担所有相关责任。
1. 采购人享有本项目实施过程中产生的知识成果及知识产权。
1. 供应商如欲在项目实施过程中采用自有知识成果，需在响应文件中声明，并提供相关知识产权证明文件。使用该知识成果后，供应商需提供开发接口和开发手册等技术文档，并承诺提供无限期技术支持，采购人享有永久使用权。
1. [bookmark: _Toc315871622][bookmark: _Toc315871623][bookmark: _Toc315871624][bookmark: _Toc315871625][bookmark: _Toc315871626][bookmark: _Toc315871627][bookmark: _Toc315871628][bookmark: _Toc315871629][bookmark: _Toc315871630][bookmark: _Toc315871631][bookmark: _Toc315871632][bookmark: _Toc315871633][bookmark: _Toc315871634][bookmark: _Toc315871635][bookmark: _Toc315871636][bookmark: _Toc315871637][bookmark: _Toc315871131][bookmark: _Toc315871132][bookmark: _Toc315871133][bookmark: _Toc315871134][bookmark: _Toc315871135][bookmark: _Toc315871136][bookmark: _Toc316291610][bookmark: _Toc316292239][bookmark: _Toc316291611][bookmark: _Toc316292240][bookmark: _Toc316291612][bookmark: _Toc316292241][bookmark: _Toc315871139][bookmark: _Toc315871140][bookmark: _Toc315871141][bookmark: _Toc315871223][bookmark: _Toc315871235][bookmark: _Toc315871243][bookmark: _Toc315871247][bookmark: _Toc315871303][bookmark: _Toc315871307][bookmark: _Toc315871311][bookmark: _Toc315871319][bookmark: _Toc315871351][bookmark: _Toc315871357][bookmark: _Toc315871363][bookmark: _Toc315871451][bookmark: _Toc315871452][bookmark: _Toc315871540][bookmark: _Toc315871573][bookmark: _Toc315871574][bookmark: _Toc315871575][bookmark: _Toc315871609][bookmark: _Toc315871619][bookmark: _Toc315871620][bookmark: _Toc321396066][bookmark: _Toc323736005][bookmark: _Toc316475642][bookmark: _Toc316475738][bookmark: _Toc316475643][bookmark: _Toc316475739][bookmark: _Toc316475644][bookmark: _Toc316475740][bookmark: _Toc316475645][bookmark: _Toc316475741][bookmark: _Toc338233514][bookmark: _Toc338233515][bookmark: _Toc338233516][bookmark: _Toc338233565][bookmark: _Toc338233566][bookmark: _Toc338233567][bookmark: _Toc338233568][bookmark: _Toc338233569][bookmark: _Toc338233621][bookmark: _Toc338233622][bookmark: _Toc338233623][bookmark: _Toc338233624][bookmark: _Toc338233625][bookmark: _Toc338233626][bookmark: _Toc338233627][bookmark: _Toc338233628][bookmark: _Toc320624215][bookmark: _Toc320624216][bookmark: _Toc320624217][bookmark: _Toc320624218][bookmark: _Toc320624219][bookmark: _Toc320624220][bookmark: _Toc320624221][bookmark: _Toc320624222][bookmark: _Toc320624223][bookmark: _Toc320624214][bookmark: _Toc320624213][bookmark: _Toc320624212][bookmark: _Toc320624224][bookmark: _Toc338233629][bookmark: _Toc338233630][bookmark: _Toc338233631][bookmark: _Toc338233632][bookmark: _Toc315871092][bookmark: _Toc315871128][bookmark: _Toc315871129][bookmark: _Toc315871130]如采用供应商所不拥有的知识产权的产品，则在报价中必须包括合法获取该知识产权的相关费用。
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