[bookmark: _Toc217446093][bookmark: _Toc447874611]第六章 招标项目技术、商务及其他要求
[bookmark: _Toc217446094][bookmark: _Toc447874612]一. 项目概述
[bookmark: _Toc217446095][bookmark: _Toc447874613]二. 项目清单及要求
	序号
	名称
	详细技术指标及功能需求
	单位
	数量
	备注

	1
	轨道几何尺寸测量小车及轨道几何测量系统
	1.轨道几何尺寸测量小车及轨道几何测量系统主要由以下部分组成，
轨检小车、惯导系统、全站仪、控制笔记本、测控及后处理软件等
2. 精度指标： 
· 轨距：测量范围1410mm—1470mm 示值误差±0.30mm，测量重复性0.15mm（应对使用环境的影响实时进行自动修正）；
· 高低：测量范围±50mm，示值误差±0.10mm（10米弦）；
· 轨向/高低（短波不平顺，5m检核/30米弦）：0.5mm；轨向/高低（长波不平顺，150米检核/300米弦）：2mm；
· 平面/高程（绝对测量精度）：2mm；正矢：±400mm，±1.0mm（20米弦）；
· 超高：测量范围±200mm，示值误差±0.30mm，掉头误差0.30mm，测量重复性：0.20mm。
· 线路横向偏差：±3.0(不考虑CPⅢ控制点起算的绝对误差)
· 全站仪：测角标准偏差≤1″.测距标准偏差为≤1mm+1×L×10-6(10的负六次方)
· 测量效率：优于2km/h。
· 环境要求：温度：-20℃－ +50℃；湿度：80%，无凝结。
3.系统设计应将绝对测量和相对测量相结合。使用全站仪进行绝对约束，并可根据精度要求及现场状况选择不同的约束方式，相对测量采用高精度惯导系统，整个系统应包含如下模块：
· 轨检小车，并集成里程、超高、轨距传感器；控制计算机；全站仪；惯导系统。
· 为了上线作业方便，节省人力，测量仪应采用单车设计，所有以上模块全部集成在同一个小车上，不得使用三角架或第二个测量小车。
4.测量小车
· 采用原装进口测量小车，小车采用三点式滚轮支撑结构，机械结构可进行分解，便于运输。
· 轨距测量装置采用液压杆设计，可保持收回状态或测量状态，上下道时一人操作即可。
· 轨检小车配制动装置，保证大坡度线路上工作时不溜车。
· 轨检小车采用全密闭设计，电路板和供电元件不可外露；电路板供电和数据交换使用进口雷蒙插头，传输可靠，防水防尘。
5. 惯导系统
· 惯导系统应采用模块化设计，可直接安装在测量小车上，并与测量小车采用用同一电源供电。
· 应采用高精度惯导系统，满足高铁精度要求。
6适配的全站仪
· 可配合各种测角精度1秒，测距精度1mm+1.5ppm及以上的徕卡全站仪，并且提供有关成功案例的业绩。
· 卖方需提供由徕卡公司出具的关于徕卡全站仪与轨道测量系统匹配的证明文件，同时列出匹配的全站仪的型号。
· 全站仪放置在测量小车上，具备非整平测量功能，可单点约束快速测量，也可多点约束精密测量，测量速度不低于1.5 km/h,投标文件电子版中应提交整个非整平设站的完整过程，中间不得剪辑。
7控制计算机
· 采用军用笔记本电脑，可在恶劣条件下工作，防潮、防摔；显示器采用高亮度触摸屏，屏幕尺寸不低于10英寸；使用硬盘存储数据；软件采用WindowsXP或更高版本。
8测控及后处理软件
· 软件具备中文界面操作界面，可根据设计要求导入或输入设计线型等资料，可以表格及图形的形式导出测量结果。
· 具备实时数据分析功能，现场可实时查看关键参数的偏差曲线图和报表，以便甄别异常数据和真实超限，确保采集的数据真实可靠。
· 测量软件支持单侧CPⅢ控制点绝对约束、双侧CPⅢ控制点绝对约束、多个控制点CPⅢ控制精密绝对约束等3种工作模式。
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三、质保及其他要求
1、整机质保3年。
四、现场培训：
中标人派专业技术人员到采购人指定的地点对采购人的教师或技术人员进行培训，直至采购人的教师或技术人员能熟练独立工作，同时能完成一般常见故障的维修工作为止，时长不少于1个工作日，一切费用由中标人承担。
五、验收标准：
1、 货物到达现场后，供应商应在采购人在场情况下当面开包，共同清点、检查外观，作出验货记录，双方签字确认后开始安装调试。
2、 成交供应商应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由供应商负责调换、补齐或赔偿。
3、 成交供应商应提供完备的技术资料、装箱单、授权文件和生产厂商提供的原厂正品出货证明材料（非装箱清单组成材料）等，并派遣专业技术人员进行现场部署调试。验收合格条件如下：
(1) 产品技术参数与采购合同一致，性能指标达到规定的标准；
(2) 产品技术资料、装箱单、授权文件等资料齐全；
(3) 在产品（系统）试运行期间所出现的问题得到解决，并运行正常；
(4) 在规定时间内完成交货并验收，并经采购人确认。
4、 产品在部署调试并试运行符合要求后，才作为最终验收。
5、 采购人对供应商交付的产品（包括质量、技术参数等）进行确认，按照《客运专线轨道几何状态测量仪暂行技术条件》及招标文件的要求进行验收并出具书面验收意见。

注意：对供应商和投标产品的资格、资质性及其他具有类似效力的要求，应当在第四章规定，不能在本章规定。如存在这样的要求的，应当以第四章规定的为准，本章的要求不能作为资格性条件要求评审。
