
1. [bookmark: _Toc483408058]技术、商务及其他要求
1. [bookmark: _Toc417566432][bookmark: _Toc414347857][bookmark: _Toc477248550]
1. 
1. 
1. 
0. [bookmark: _Toc477248551][bookmark: _Toc417566433][bookmark: _Toc414347862][bookmark: _Toc405470380][bookmark: _Toc276718522][bookmark: _Toc249366050][bookmark: _Toc301782789][bookmark: _Toc301782771][bookmark: _Toc273336187][bookmark: _Toc249194650][bookmark: _Toc303150932][bookmark: _Toc343513803][bookmark: _Toc295392031][bookmark: _Toc308116285][bookmark: _Toc217446094]采购清单
	序号
	项目名称
	数量
	备注

	1
	脉冲电源辉光离子氮化炉
	1台
	详细技术指标及功能需求详见5.2　

	2
	多功能实验室用喷丸机
	1台
	

	3
	表面感应淬火试验机
	1台
	


0. 详细功能和需求
[bookmark: _Toc477248552]重要性分为“★”、“#”和一般无标示指标。★代表最关键指标，#代表重要指标，无标识则表示一般指标项。
	序号
	名称
	详细技术指标及功能需求

	1
	脉冲电源辉光离子氮化炉
	1.1外形采用立式钟罩结构
1.2辅助加热采用炉体结构
1.3采用双IGBT逆变脉冲电源
1.4炉压自动控制
1.5能够实现钢等材料的离子氮化、离子氮碳共渗
1.6炉体有效尺寸：≥φ600mm×800mm
1.7最高使用温度≥650℃
1.8加热方式：辅助热源+双辉光离子轰击
1.9辅助加热区为一体化
★1.10炉温均匀性：≤±5℃（500±50℃检测）
★1.11控温精度：≤±1℃
1.12最大装炉量：≥350Kg
1.13空炉升温时间：≤2.5h（仅辅助加热时从室温到450℃）
1.14炉壳表面温升：≤45℃
1.15工作电压：直流0-1000V（连续可调）
1.16占空比：0-85%（连续可调）
#1.17灭弧速度：≤10μs
1.18输出频率：50--60Khz
1.19极限真空度：≤2.5Pa
1.20压升率：≤2.5Pa/h
1.21抽气时间：≤30min
1.22风机噪音：≤70dB
1.23工作气体：氨气、氮气
1.24炉体制作材料为304不锈钢
1.25炉体钟罩有升降装置
1.26触摸屏数字控制系统设置有10段打弧工艺参数，
20段升温工艺参数，10段保温工艺参数，
能自动记录上一炉工艺程序，方便操作者调用。
快速实现“一键自动运行”，按下运行键后，
系统将自动完成从预抽真空、打弧、升温、
流量给定、自动多段保温、降温的全部工艺过程。
设备配有手动功能以完成独立功能。

	2
	多功能实验室用喷丸机
	2.1 可加工工件范围：最大工件尺寸直径≥ 400mm，高度500mm；
2.2 满足S110，S230，S330三种弹丸喷丸工作要求；
2.3 满足最大工作压力：0.6MPa；
2.4 喷丸流量、喷丸压力工艺参数具备手动调节功能；
2.5喷丸室的设计应确保在喷丸过程中隔音、防尘、防止丸粒溅出。喷丸室应由钢板和结构型钢焊接而成，内壁应有降噪、耐磨的橡胶护板，且护板厚度≥3mm。
2.6喷丸室设置有检修门和观察窗。门应具有良好的密封性且在喷丸过程中应隔音、防尘、防丸粒溅出，并且装有互联锁（安全锁）用以防止在门没有完全关闭就进行喷丸操作。
2.7喷丸室应具有照明装置，确保从观察窗可看到工作状态，照明设备应配置防磨损、防尘保护且维修方便。
2.8设备应配置一组旋转工作台，固定安装在喷丸室体内，旋转速度在1-10rpm范围内按程序要求设定，在喷丸过程中驱动工件执行旋转运动。
2.9转台应由耐磨材料制造，确保运行稳定、可靠，确保使用寿命。
2.10弹丸发生系统由单层料丸罐、料位仪、进排气控阀、丸粒阀、喷丸管、喷嘴及电磁阀等控制组件组成，可实现自动加丸功能。
2.11丸料罐按压力容器进行设计，要求最大承受压力不小于1.0Mpa；配有压力调节装置，喷丸压力在0.1-0.7Mpa范围内进行手动调节。
2.12配置手动丸料阀，对喷丸流量进行手动调节，满足三种弹丸的喷丸要求。
2.13喷枪配置1套垂直上下运动的机械臂，喷丸距离可手动调节，满足部分工件自动喷丸功能。
2.14喷枪机械臂垂直上下运动行程为0-400mm，运动速度在100-1000mm范围内可设定。
2.15配置1只喷枪由操作人员手持操作，满足对不同工件进行喷丸操作要求。
2.16要求配置采用先进的气力回收系统，回收喷丸过程中散落的丸料及粉尘。
2.17丸料回收管道应具有抗丸料磨损能力，确保使用寿命。
★2.18丸料回收分离系统需确保循环使用的S110、S230和S330三种铸钢丸回收功能。
#2.19除尘系统采用高效除尘器，确保粉尘排放应小于2mg/m3，投标方应提供同类设备国家相关机构出具、能证明其粉尘排放符合该指标要求的检测报告文件。
2.20过滤装置应清理方便、易于维修和更换，具有空气清洁系统，防止滤芯堵塞。
#2.21配置高效低噪音风机，确保机床满足噪音排放应小于80分贝，投标方应提供同类设备国家相关机构出具、能证明其噪音排放符合该指标要求的检测报告文件。
2.22本机选用的仪器及控制元件精度高、可靠性好，控制系统要求具有工作状态显示功能。
#2.23要求单独提供喷丸饱和曲线自动生成的专用软件，提供免费的技术支持和升级服务，投标时提供相关证明文件。

	3
	表面感应淬火试验机
	★3.1IGBT晶体管电源最大输出功率200Kw，并且在20-200Kw范围内连续可调。
★3.2 IGBT晶体管电源输出频率6-40KHz连续可调且自适应，电源内部不许调整。
3.3 IGBT晶体管电源功率因素≥95%。启动成功率≥99%，设备可频繁启动。
3.4.IGBT晶体管电源所有内部水路采用快换方式，感应器过渡装置采用水电一体方式，方便更换。控制系统和电源要求配置空调。
3.5. IGBT晶体管电源的进线电压380V±5%，50HZ±2% (三相五线制)。
3.6. IGBT晶体管电源直流电压600V（max）。
3.7.IGBT晶体管电源的控制系统全部采用数字集成电路，具有各种参数显示。加热电源的电流、电压、频率、功率采用触摸显示屏显示。加热电源可在工作过程中根据要求编程自动调整功率。加热电源应配有感应器开路、短路保护。防止烧坏工件和烧毁设备功率器件。加热电源关键器件采用国外进口，确保设备安全可靠。
3.8.IGBT晶体管电源具有多种保护功能（如过流、过压、水压不足、不起振、逆变失败、限压、限流、频率过高、过低保护、启动电流过大保护及水温保护等）。
3.9.IGBT晶体管电源主要功率器件（整流模块、IGBT模块、快恢复二极管、吸收功率电阻、电容）采用进口件。控制柜和电源要求采用威图或同等品牌的柜体，防护等级达IP54。
3.10.IGBT晶体管电源要求采用光纤传输。
★3.11. 立式淬火机床工件最大回转直径≥350mm。
3.12. 立式淬火机床工件最大重量≥50Kg。
3.13. 立式淬火机床主轴数：1。
3.14. 立式淬火机床工件旋转速度（无级变速）：10-200r/min。
3.15. 立式淬火机床工件进给速度范围：0-60mm/s。
3.16. 立式淬火机床工件快速进给速度≥80mm/s。
#3.17. 立式淬火机床机床轴向定位精度：≤±0.1 mm
#3.18. 立式淬火机床工件上下重复定位精度：≤±0.1 mm
3.19. 立式淬火机床冷却方式：喷液（气动阀）
3.20.立式淬火机床采用立式机床+两套负载+双轴伺服驱动形式。
3.21.立式淬火机床见水部分要求采用不锈钢制作且进行防腐，具有浸液淬火功能。
3.22.立式淬火机床配置的减速机都要求采用精密减速机。
#3.23.立式淬火机床要求配置两套电动二维滑台，便于感应器对中，其中一套左右前后可调节±20mm，其中一套前后可调节±20mm，左右伺服驱动可调节±50mm，滑板采用铝合金制作，并描述其作用。
3.24.立式淬火机床工作转盘要求安装在机架的不锈钢集液箱之中。要求采用伺服精密分度，工件定位旋转工装全部采用不锈钢材料制作。
3.25.立式淬火机床升降机构由滚珠丝杠部件、精密减速机、升降驱动伺服电机等组成，要求伺服升降范围0-550mm。
3.26.立式淬火机床上顶尖机构由顶尖小臂部件、不锈钢T型丝杆和丝母、防腐导柱、上下支座组成，安装于前立柱表面上。上顶尖旋转动作为从动，要求顶紧工件并吸收工件受热变形量。顶尖小臂部件安装在双导柱上，电动调节，适用于不同长度的轴类工件。要求有防撞功能。
3.27.立式淬火机床下顶尖为单轴主动旋转。驱动减速电机要求避免淬火液侵蚀，变频器带动下顶尖旋转，同时要求便于手动分度。
3.28.立式淬火机床配置自润滑系统。
3.29.立式淬火机床四周要求采用工业铝型材进行封装，要求美观，防止淬火液飞溅。
3.30.电气部分采用二轴伺服驱动控制系统，具有对系统模拟量：电源功率、电压、电流、淬火液流量（主喷和辅喷）、温度等显示和控制的功能；工艺参数（如能量、淬火液的流量、温度等）的管理、存储和监控功能。采用全中文界面，支持键盘操作，并配手脉进行微调。
3.31.电源的功率通过控制输出的0-10V的直流电压进行控制，通过编程控制电源的输出功率和加热时间，控制系统可变功率变速运行和随意停顿。
3.32.工艺参数监控系统采用高清触摸屏，配有专门的编程软件，对电源输出的能量（即千瓦秒）、电压、电流进行监视、控制和存储，并在机床控制面板上有清楚的故障信息显示。
3.33.试验机可以保留、储存各种零件淬火工艺参数、记录各种生产数据用以备查或联机打印，并可以拷贝查看，按照每天24小时生产最少能储存3个月的加工数据。
3.34.该系统应留有标准通讯接口，可与主控室联机。
3.35.设备控制系统可进行自动和手动操作。
3.36.系统可以进行缺水断电的自动保护以及打火的报警保护，避免设备的意外损坏。
3.37.负载系统应包括淬火变压器、补偿电容、冷却水分配器、淬火水分配器、插式快换过渡排、感应器等。淬火变压器、补偿电容要求集成化摆放。
#3.38.负载系统感应器和淬火液水管的连接均采用快换接头，可方便更换感应器。
#3.39.冷却系统配置风冷冷却系统1台，冷却排管要求采用铜质，并露天摆放，其余采用不锈钢防腐材料制作。管道用304光亮不锈钢制作，循环水泵要求采用南方股份水泵，配备专用高压泵供感应器，管道配置防腐过滤器、防腐阀门、防腐单向阀、压力表等装置。要求采用热电偶、流量计（专用高压泵用）、数显压力开关等，实时监控冷却水的温度、压力、流量等关键参数。要求在冷却水冷却系统的水位和温度异常时，具有报警提示及停机功能。
#3.40. 淬火介质冷却系统：要求配置独立的淬火介质冷却系统，保证足够的冷却能力，并露天摆放，要求防腐。水箱要求采用不锈钢制作，管道用304光亮不锈钢制作，管道配置防腐过滤器、防腐阀门、防腐单向阀、压力表等装置。要求板式换热器的热交换配置单独的循环泵。要求带辅喷功能。淬火介质循环系统要求带有加热功能，配置导电温控仪，在温度≤５℃时可自动加热淬火介质，温度到２０℃。要求对淬火介质进行三级过滤，其中一级必须是精密过滤。所有温度、流量的模拟参数、压力等开关量信号都应在控制系统上进行显示和监控。淬火液要求配置3只进口流量变换器。
3.41.冷却系统袋式过滤器：要求采用不锈钢桶袋式过滤器作为淬火液的过滤器。
3.42.试验机应配备250KVA升压变压器，保证设备供电稳定。



0. ★项目履约时间、地点
履约时间：合同签订后90天交货；
履约地点：四川省成都市二环路北一段111号西南交通大学九里校区牵引动力实验室。
0. [bookmark: _Toc477248553][bookmark: _Toc417566437]★付款方式
[bookmark: _Toc417566438]1.分期付款，第一期，合同签署后支付合同总额的60%；第二期，货到验收合格，在中标人支付招标人5%的质保金后十个工作日内，招标人支付合同总额的40%；第三期，正常运行一年后退还质保金；
2.成交人需提供增值税专用发票。
0. [bookmark: _Toc477248554]服务要求
	服务要求

	1
	投标人售后服务承诺函
	投标人承诺所有硬件1年免费保修、所有软件1年免费保修升级、提供 7×24 小时免费电话技术支持和 7×24小时现场（人力+备件）以上服务级别的保修。 

	2
	培训
	供方在设备安装调试期间，对需方人员进行操作、维修及日常维护等方面的培训，培训在需方设备安装现场进行，培训时间不少于5天。



0. [bookmark: _Toc477248555][bookmark: _Toc430269229]验收标准
1. 货物到达现场后，供应商应在采购人在场情况下当面开包，共同清点、检查外观，作出验货记录，双方签字确认后开始安装调试。
1. 成交供应商应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由供应商负责调换、补齐或赔偿。
1. 成交供应商应提供完备的技术资料、装箱单、授权文件和生产厂商提供的原厂正品出货证明材料（非装箱清单组成材料）等，并派遣专业技术人员进行现场部署调试。验收合格条件如下：
1. 产品技术参数与采购合同一致，性能指标达到规定的标准；
1. 产品技术资料、装箱单、授权文件等资料齐全；
1. 在产品（系统）试运行期间所出现的问题得到解决，并运行正常；
1. 在规定时间内完成交货并验收，并经采购人确认。
1. 产品在部署调试并试运行符合要求后，才作为最终验收。
1. 采购人对供应商交付的产品（包括质量、技术参数等）进行确认，并出具书面验收意见。
0. [bookmark: _Toc477248556][bookmark: _Toc461024576]其他要求
1. 供应商应保证在本项目使用的任何产品和服务（包括部分使用）时，不会产生因第三方提出侵犯其专利权、商标权或其它知识产权而引起的法律和经济纠纷，如因专利权、商标权或其它知识产权而引起法律和经济纠纷，由供应商承担所有相关责任。
1. 采购人享有本项目实施过程中产生的知识成果及知识产权。
1. 供应商如欲在项目实施过程中采用自有知识成果，需在响应文件中声明，并提供相关知识产权证明文件。使用该知识成果后，供应商需提供开发接口和开发手册等技术文档，并承诺提供无限期技术支持，采购人享有永久使用权。
1. [bookmark: _Toc320624224][bookmark: _Toc338233629][bookmark: _Toc338233630][bookmark: _Toc338233631][bookmark: _Toc338233632][bookmark: _Toc315871092][bookmark: _Toc315871128][bookmark: _Toc315871129][bookmark: _Toc315871130][bookmark: _Toc315871131][bookmark: _Toc315871132][bookmark: _Toc315871133][bookmark: _Toc315871134][bookmark: _Toc315871135][bookmark: _Toc315871136][bookmark: _Toc316291610][bookmark: _Toc316292239][bookmark: _Toc316291611][bookmark: _Toc316292240][bookmark: _Toc316291612][bookmark: _Toc316292241][bookmark: _Toc315871139][bookmark: _Toc315871140][bookmark: _Toc315871141][bookmark: _Toc315871223][bookmark: _Toc315871235][bookmark: _Toc315871243][bookmark: _Toc315871247][bookmark: _Toc315871303][bookmark: _Toc315871307][bookmark: _Toc315871311][bookmark: _Toc315871319][bookmark: _Toc315871351][bookmark: _Toc315871357][bookmark: _Toc315871363][bookmark: _Toc315871451][bookmark: _Toc315871452][bookmark: _Toc315871540][bookmark: _Toc315871573][bookmark: _Toc315871574][bookmark: _Toc315871575][bookmark: _Toc315871609][bookmark: _Toc315871619][bookmark: _Toc315871620][bookmark: _Toc315871622][bookmark: _Toc315871623][bookmark: _Toc315871624][bookmark: _Toc315871625][bookmark: _Toc315871626][bookmark: _Toc315871627][bookmark: _Toc315871628][bookmark: _Toc315871629][bookmark: _Toc315871630][bookmark: _Toc315871631][bookmark: _Toc315871632][bookmark: _Toc315871633][bookmark: _Toc315871634][bookmark: _Toc315871635][bookmark: _Toc315871636][bookmark: _Toc315871637][bookmark: _Toc321396066][bookmark: _Toc323736005][bookmark: _Toc316475642][bookmark: _Toc316475738][bookmark: _Toc316475643][bookmark: _Toc316475739][bookmark: _Toc316475644][bookmark: _Toc316475740][bookmark: _Toc316475645][bookmark: _Toc316475741][bookmark: _Toc338233514][bookmark: _Toc338233515][bookmark: _Toc338233516][bookmark: _Toc338233565][bookmark: _Toc338233566][bookmark: _Toc338233567][bookmark: _Toc338233568][bookmark: _Toc338233569][bookmark: _Toc338233621][bookmark: _Toc338233622][bookmark: _Toc338233623][bookmark: _Toc338233624][bookmark: _Toc338233625][bookmark: _Toc338233626][bookmark: _Toc338233627][bookmark: _Toc338233628][bookmark: _Toc320624215][bookmark: _Toc320624216][bookmark: _Toc320624217][bookmark: _Toc320624218][bookmark: _Toc320624219][bookmark: _Toc320624220][bookmark: _Toc320624221][bookmark: _Toc320624222][bookmark: _Toc320624223][bookmark: _Toc320624214][bookmark: _Toc320624213][bookmark: _Toc320624212]如采用供应商所不拥有的知识产权的产品，则在报价中必须包括合法获取该知识产权的相关费用。
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