[bookmark: _Toc464469148]项目技术、商务及其他要求
[bookmark: _Toc464469149][bookmark: _Toc321334066]采购内容
	序号
	货物名称
	单位
	数量

	1
	直线电机及驱动器
	个
	3 

	2
	力矩电机及驱动器
	个
	2 

	3
	设备支座
	套
	2

	4
	虎钳
	台
	2

	5
	电钻起子
	台
	3

	6
	曲线锯
	台
	1

	7
	电动工具-刀具耗材
	板
	20

	8
	数字万用表
	台
	3

	9
	122件组套工具
	套
	3

	10
	多功能科创实验机床
	台
	2

	11
	微型铣床
	台
	1

	12
	微型车床
	台
	1

	13
	砂磨机
	台
	1

	14
	手持打磨机
	台
	1


[bookmark: _Toc464469150]技术参数及要求
	序号
	名称
	详细技术指标及功能需求

	1
	直线电机及驱动器
	负载300Kg，动力电缆6米、反馈电缆6米、插头，光栅尺：分辨率0.0001mm，
1. X行程435mm，速度1.5s，
2. Y行程457mm，速度1s，
3. Z行程250mm，速度1s，
4.峰值推力：800N以上
5.持续推力：150N
6.电机常数（25°C）：17.2 N/W
7.峰值电流：7.1Arms
8.持续电流：1.8Arms
9.电阻：12.2 Ohms L-L
10.电感：2.6 mH L-L
11.反电动势常数：27.5 Vpesk/m/s
12.推力常数：33.7 N/Arms
13.电气时间常数：0.48ms
14.最大理论加速度：106 g/s

	2
	力矩电机及驱动器
	1、峰值力矩：﹥75Nm
2、连续力矩：﹥25 Nm
3、最大转速：﹥300rpm
4、重复精度：±2 arc sec
5、定位精度：±26 arc sec
6、连续电流：4.3Arms
7、转矩常数：5.7N/Arms
8、轴向跳动：0.004mm
9、径向跳动：0.004mm

	3
	设备支座
	台面：不锈钢包面，厚度大于50mm
尺寸：1500*750*800mm
材料：2mm优质冷轧钢板
承重：1000kg 
内层：3组，载重50kg
表面：经除油,除锈,磷化后静电喷塑处理

	4
	虎钳
	1. 虎钳尺寸：8寸（200mm）重型 。
2. 钳口采用粉末冶金压制，钳口吻合精度高。
3. 活体钢板整体压制，不易断裂。
4. 台钳本体采用特殊材料铸造，抗拉强度要强。
5. 精度>1

	5
	电钻起子
	通用充电式,电池电压:4.8V，电池容量：600mah，最大扭矩：3.5NM。

	6
	曲线锯
	切割深度：钢材10毫米，冲程：26毫米，输入功率：580瓦，商品毛重：2.4kg 

	7
	电动工具-刀具耗材
	曲线锯锯片118， 5只装

	8
	数字万用表
	1、直流电压:200mV/2V/20V/200V/1000V±(0.5%+1)
2、交流电压:2V/20V/200V/750V±(0.8%+3)
3、直流电流:20mA/200m A/2mA/20mA/200mA/10A±(0.8%+1)
4、交流电流:200m A/20mA/200mA/10A±(1%+3)
5、电阻:200W/2kW/20kW/200kW/2MW/200MW
6、电容：2mF±(4%+3)

	9
	122件组套工具
	配置规格：
1件-9件套加长球头内六角
1件-碳钢重型活扳手8"
10件-公制碳钢凸筋两用扳手8,9,10,11,12,13,14,17,18,19mm
10件-6.3mm系列六角套筒4,5,6,7,8,9,10,11,12,13mm
4件-6.3mm系列六角公制长套筒8,9,10,12mm
1件-6.3mm系列专业快速脱落棘轮扳手
1件-1/4"系列接杆2"
1件-1/4"系列接杆4"
1件-6.3mm系列万向接头
1件-6.3mm系列旋具头接头
11件-10mm系列六角公制套筒9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19mm
4件-10mm系列六角公制长套筒13,14,15,17mm
8件-10mm系列花型套筒E8,E10,E11,E12,E14,E16,E18,E20
7件-10mm系列花型旋具套筒T20,T25,T30,T40,T45,T50,T55
4件-10mm系列六角旋具套筒3,4,5,6mm
2件-10mm系列旋具套筒PH1,PH2
2件-10mm系列一字旋具套筒5.5,6.5mm
1件-10mm系列专业快速脱落棘轮扳手
1件-10mm系列接杆10"
1件-10mm系列接杆3"；
1件-10mm系列万向接头
2件-10mm系列火花塞套筒16,21mm
7件-12.5mm系列六角公制套筒20,21,22,24,27,30,32mm
1件-12.5系列专业快速脱落棘轮扳手
2件-12.5mm系列接杆5",10"
1件-12.5mm系列万向接头
1件-Cr-V钢日式尖嘴钳6"
1件-Cr-V钢日式斜嘴钳6"
1件-Cr-V钢德式钢丝钳7"
1件-一字橡塑柄螺丝批6×125mm
1件-十字橡塑柄螺丝批#2×125mm
1件-6.3mm系列旋柄黑方柄
3件-6.3mm系列25mm长一字型旋具头4,5.5,6.5mm
3件-6.3mm系列25mm长十字型旋具头#1,#2,#3
6件-6.3mm吸了25mm长公制六角旋具头2,2.5,3,4,5,6mm
6件-6.3mm系列25mm长中孔花型旋具头T10,T15,T20,T25,T27,T30
1件-6.3系列带钢珠接头50L
1件-20件套塞尺

	10
	多功能科创实验机床
	1. 集铣削、激光雕刻、3D打印多项功能为一体
2. 工作台规格长×宽：﹥240×280mm
3. T型槽宽×槽数：6×8mm×39.5mm
4. 工作台最大承重：5kg
5. X、Y、Z轴功率：1.35N.m
6. 快速移动：8m/min
7. Z轴行程：200mm
8. 输入电源：220V
9. 作业系统：Windows7
10. 激光发生器功率：300mw
11. 最大标记范围：120*200mm
12. 焦点理论值：190mm
13. 喷头直径：0.4mm
14. 耗材直径：1.75mm-3mm
15. 耗材材质：PLA/ABS
16. 最大打印范围：180*180*180mm
17. 热床规格：210*210*3mm
18. X/Y/Z行程：≧ 180*180*180mm
19. 主轴规格：ER11
20. 主轴转速：24000r/min (ER11)
21. 主轴电机功率：800W（风冷）
22. 附件、工作台、打印材料

	11
	微型铣床
	1. 最大钻孔能力：13mm
2. 最大端面铣能力：16mm
3. 最大表面铣能力：30mm
4. 横向行程：≧ 220mm
5. 纵向行程：≧ 100mm
6. 主轴箱行程：180mm
7. 主轴孔锥度：莫氏3号
8. 主轴中心线到立柱表面距离：167mm
9. T型槽尺寸：12mm
10. 立柱可倾斜角度：左右45°
11. 电机输出功率：350w
12. 主轴范围：低速 100-1000rpm，高速 100-2500rpm
13. 附件：卡盘、可转平口钳、组合压板、弹性铣夹头、铣刀、刀杆、工作台等

	12
	微型车床
	1. 床身上工件最大回转直径：110mm
2. 最大工件长度：125mm
3. 主轴通孔直径：≧ 10mm
4. 尾轴螺纹：M14*1mm
5. 主轴转速范围（无极调速）：100-3800±10%rpm
6. 拖板横向行程：50mm
7. 电机输出功率：150w
8. 附件：卡盘、可转角度刀架、顶尖、可转平口钳、组合压板、车床刀具、刀片、刀杆、工作台等

	13
	砂磨机
	1.电机转速：≧ 2800转/分
2.电机输出功率：150W
3.附件：工作台、常规砂轮5片

	14
	手持打磨机
	1.电机转速：3000-11000转/分
2.电机输出功率：60w
3.附件：快速可转平口钳、可转角度平口钳、常规打磨片5片


[bookmark: _Toc464469151]商务要求
[bookmark: _Toc394403712][bookmark: _Toc430269225][bookmark: _Toc417649535][bookmark: _Toc408305487][bookmark: _Toc430269234][bookmark: _Toc419104408][bookmark: _Toc419104568]交货时间及地点
时间：合同签订后30日内交货。
地点：四川省成都市西南交通大学九里校区现代制造技术实验中心。
[bookmark: _Toc430269227]质量保证期限
保修3年。
现场培训
[bookmark: _Toc430269230]成交供应商应派专业技术人员到采购人指定的地点对采购人的教师或技术人员进行培训，直至采购人的教师或技术人员能熟练独立工作，同时能完成一般常见故障的维修工作为止，时长不少于15个工作日，一切费用由成交供应商承担。
[bookmark: _Toc430269232]售后服务的要求
[bookmark: _Toc430269229]负责运输、安装、调试、设备运行所需要的必要物料，负责培训和维护；保证工作日内能随时解答相关技术询问，应在接到现在服务要求24小时内响应。
验收标准
1、 货物到达现场后，供应商应在采购人在场情况下当面开包，共同清点、检查外观，作出验货记录，双方签字确认后开始安装调试。
2、 成交供应商应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由供应商负责调换、补齐或赔偿。
3、 成交供应商应提供完备的技术资料、装箱单、授权文件和生产厂商提供的原厂正品出货证明材料（非装箱清单组成材料）等，并派遣专业技术人员进行现场部署调试。验收合格条件如下：
(1) 产品技术参数与采购合同一致，性能指标达到规定的标准；
(2) 产品技术资料、装箱单、授权文件等资料齐全；
(3) 在产品（系统）试运行期间所出现的问题得到解决，并运行正常；
(4) 在规定时间内完成交货并验收，并经采购人确认。
4、 产品在部署调试并试运行符合要求后，才作为最终验收。
5、 采购人对供应商交付的产品（包括质量、技术参数等）进行确认，并出具书面验收意见。
付款方式
[bookmark: _Toc430269233]1. 分期付款，第一期，合同签署后支付合同总额的60%；第二期，货到验收合格，在成交人支付采购人5%的质保金后十个工作日内，采购人支付合同总额的40%；第三期，正常运行一年后退还质保金；
2.成交人需提供增值税专用发票。
最高限价
★本项目最高限价为人民币25万元，供应商报价高于最高限价的则其响应文件将按无效响应文件处理。
[bookmark: _Toc464469152]其他要求
1、 供应商应保证在本项目使用的任何产品和服务（包括部分使用）时，不会产生因第三方提出侵犯其专利权、商标权或其它知识产权而引起的法律和经济纠纷，如因专利权、商标权或其它知识产权而引起法律和经济纠纷，由供应商承担所有相关责任。
2、 采购人享有本项目实施过程中产生的知识成果及知识产权。
3、 供应商如欲在项目实施过程中采用自有知识成果，需在响应文件中声明，并提供相关知识产权证明文件。使用该知识成果后，供应商需提供开发接口和开发手册等技术文档，并承诺提供无限期技术支持，采购人享有永久使用权。
4、 如采用供应商所不拥有的知识产权的产品，则在报价中必须包括合法获取该知识产权的相关费用。

