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	设备名称
	单位
	数量

	1
	轮对粗糙度测试系统硬件
	套
	1

	2
	轮对粗糙度测试系统分析软件
	套
	1

	3
	便携式激光轮对踏面和直径检测仪
	套
	1


2、技术标准和要求
	[bookmark: _Toc144974826][bookmark: _Toc152042546][bookmark: _Toc152045767][bookmark: _Toc179632785]序号
	名称
	详细技术指标及功能需求
	单位
	数量
	备注

	1
	轮对粗糙度测试系统硬件
	传感器类型：位移传感器
传感器精度不大于0.1μm
传感器位移：12mm
车轮转动扫描间距不大于1mm
供电方式：USB供电
本底噪声：小于-20dB re 1μm
控制单元：内置，外接电脑控制
外形尺寸（包括延长杆）L×W×H不大于250mm×130mm×175mm
	套
	1
	要求必须为进口产品

	2
	轮对粗糙度测试系统分析软件
	可测量轨道车辆轮对粗糙度、多边形化和偏心率；
可检测和预测轮对磨平与进一步的损伤；
采集声学仿真需要的输入数据
	套
	1
	

	3
	便携式激光轮对踏面和直径检测仪
	操作时间：可连续扫描 700 帧，自动断电；
测量时间：不大于5 秒；
点测精度：不大于 0.05mm；
轮对参数检测精度不大于0.03mm；
直径测量重复精度不大于0.5mm；
可在狭小空间下进行测量；
可以对被测量表面以确定的角度扫描全轮轮廓；
可以对轮廓形状进行测量计算；
可以对记录的轮廓图形可进行评估；
最大轮宽测量不小于145 mm；
激光扫描系统采样频率不小于500Hz，量程可达到60mm；
软件：可以对于车辆，轮对，限界和报警等基础数据的输入和管理；
测量数据诸存：可以对每个被测车轮的轮缘厚，轮缘高度，直径，qR，轮厚和其它测量数据进行存储；
	套
	1
	


3、质保及售后服务要求
3.1 设备质量保证期为一年，从买方最终验收签字生效算起，保质期内如有零部件损坏，自更换该件起，再对该件重新计算质保期，非正常使用除外；
3.2 质保期内售后服务由卖方免费负责。卖方自接到服务通知（传真或电子邮件）开始，4小时内给买方做出响应；对买方不能自行解决的问题卖方人员应在3个工作日内到达买方现场排除故障；
3.3卖方应提供从设备设计、设计联络、制造、组装、出厂检验、运输、现场安装、调试、最终验收的整个周期的时间进度表；
3.4 卖方在买方工厂安装调试达到正常工作状况直到最终验收合格的时间，最长不得超过30个工作日。

